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INTRODUCCION A LA SERIE ZENIT

Este manual no
contractual.

Todas las informaciones que aparecen en este manual
estan sujetas a modificaciones sin previo aviso.

constituye un compromiso

La SERIE ZENIT aporta una nueva filosofia en los
instrumentos digitales de panel que se traduce en la
concepcién de su arquitectura y polivalencia.

Con un DISENO totalmente MODULAR se obtiene a partir del
aparato base cualquier prestacion de salida con sélo afiadir
las opciones correspondientes.

El software de programacidon reconoce las opciones que se
hayan colocado y obra en consecuencia, pidiendo los datos
necesarios para su funcionamiento en los margenes
deseados. En el aparato base sin opciones de salida, el
software de programacién omitira todos los datos
correspondientes a tales opciones.

La CALIBRACION del instrumento se realiza en fabrica y se
eliminan los potenciémetros de ajuste.

Cada opcion o circuito susceptible de ser calibrado incorpora
una memoria donde se almacenan los datos de calibracion,
con lo que se consigue que cualquier opcion sea totalmente
intercambiable sin necesidad de hacer ajuste alguno.

La CONFIGURACION para adaptarlo a las caracteristicas de
funcionamiento deseadas se efectla mediante el teclado
siguiendo un menu de programacion que incorpora mensajes
para una facil identificacién de los pasos de programa.

Otras caracteristicas generales de la gama ZENIT son:

e CONEXIONADO por medio de regleta enchufable sin
tornillos con sistema de retencién de cable por pinza
CLEMP-WAGO.

e DIMENSIONES

e Modelos ZN500 y ZN600 96x48x120 mm s/DIN 43700

e Modelos ZN400 y ZN300/ZN320 96x48x60 mm s/DIN
43700

e MATERIAL CAJA policarbonato s/UL-94 VO.

e FIJACION a panel mediante pinzas elasticas integradas
y sin tornillos.

e ESTANQUEIDAD del frontal IP65 (Indoor Use).

Para garantizar las especificaciones técnicas del instrumento
es aconsejable comprobar su calibracion en periodos de
tiempo regulares que se fijaran de acuerdo a las normas
IS09000 v a los criterios de utilizacién de cada aplicacion.
La calibracion del instrumento debera realizarse por un
Laboratorio Acreditado o directamente por el Fabricante.
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1. INFORMACION GENERAL MODELO ZN500-C

Este modelo ZN500-C de la serie ZENIT, incorpora
novedosas caracteristicas técnicas y funcionales: una
resolucion de display de +£32000 puntos, linealizacion
por tramos de la escala del display, acceso directo a la
programacion de los setpoints y funciones ldgicas
programables.

El modelo ZN500-C es un indicador destinado a la medida de
cargas (peso, presion, torsién...) conectable a diversos
transductores tipo puente como células de carga, que
proporcionan niveles pequefios de sefial hasta 300 mV.

Dispone de cuatro rangos de entrada (£15 mV, £30 mV, £60
mV 6 £300 mV) y dos tensiones de excitacion (5 V 6 10 V)
seleccionables para acomodar diferentes sensibilidades y tipos
de célula, ademas de dos métodos de programacion de la
escala que permiten adaptar el instrumento a cualquier unidad
de medida.

La estabilizacion de la medida para determinadas aplicaciones
se realiza por medio de dos modos de filtrado de la sefial y la
seleccion de la resolucion del display.

El instrumento basico es un conjunto soldado compuesto por la
placa BASE, el DISPLAY y el FILTRO de alimentaciéon, mas la
opcion de ENTRADA que van alojadas en sus conectores
correspondientes (ver figura en pagina 5). Las funciones del
instrumento basico comprenden la visualizacién de la variable
de entrada asi como hold a distancia, lectura y memorizacion
de valores maximo y minimo (pico/ valle), funcion tara y reset.
Los instrumentos modelo ZN500-C pueden ademas incorporar
las siguientes opciones de salida:

COMUNICACION
LRS232  Serie RS232C
LRS485  Serie RS485
LBCD BCD 24 V/ TTL
CONTROL
LA2 Analdgica 4-20 mA, 0-10 V
L2R 2 Relés SPDT 8A
L4R 4 Relés SPST 5A
L4P 4 Salidas NPN
L4PP 4 Salidas PNP

Todas las salidas estan opto-aisladas respecto de la sefial de
entrada y de la alimentacion general.

A\
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Este instrumento cumple con las siguientes directivas comunitarias: EMC 2004/108/CEE y LVD 2006/95/CEE
Atencion: Seguir las instrucciones de este manual para conservar las protecciones de seguridad.



DESCRIPCION DE LAS FUNCIONES EN PANEL EN MODO RUN

DISPLAY PRINCIPAL
Muestra el valor de la medida

DISPLAY AUXILIAR ‘

Indica signo positivo " "

0 negativo "-

Indica modo geEg':t}anﬁ }* ,-,

LED TARE |
Indica un valor de Tara en ()
memoria — INPL

TECLADO EN MODO RUN ‘
‘ TARE

LED HOLD |
Indica bloqueo de lectura en

display

Tecla TARE
Absorbe el valor de display como Tara

Tecla RESET |
Pone a cero los valores
memorizados de maximo, minimo
y tara

LED LIMIT |
Indica visualizacion en display de
valores de setpoint

TECLA LIMIT
Muestra, a cada pulsacion, el valor
de los setpoints programados
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LED 1
Indica activacion/visualizacion del
setpoint 1

LED 2
Indica activacion/visualizacion del
setpoint 2

LED 3
Indica activacion/visualizacion del
setpoint 3

LED 4
Indica activacion/visualizacion del
setpoint 4

ETIQUETA :
Unidades de ingenieria

| LED MIN
‘ Indica el valor minimo medido

TECLA DATA
Muestra datos.
Cambia a modo PROG

TECLA MAX/MIN
Muestra, a cada pulsacion, el
valor maximo o minimo medido

LED MAX
Indica el valor maximo medido



DESCRIPCION DE LAS FUNCIONES EN PANEL EN MODO PROG

DISPLAY AUXILIAR ‘
Indica el nimero del

DISPLAY PRINCIPAL
Muestra pardmetros de programacion

mddulo de programacion

Indica la letra del
madulo de programacion

LED'SAyB‘ ROGB ':' ,-' ':,

LED FLT
/ | | Indica programacion de los filtros

(g LED STORE

Indica salida de programacion

N

LED PROG |
Indica modo de programacion ‘

N

BN — TARE =—— HOD=— LIMIT == MAX =—— MIN TA con grabacién de datos en
O O @ O O mermoria
9 =

B —, INPL — DFL— N2 — D2 — AT—
A

ETIQUETA
Unidades de ingenieria

DATA W ( 2

‘ TECLADO EN MODO PROG
AN J |
J

/ / '? )
.  LEDINPL | A T | LMT VAXMIN
Indica programacion del Inputl ‘ / / @
% % ]; >
| [ ] f \

.
LEDDSPL | \_

Incrementa el valor del digito en intermitencia

Indica programacién del Display1 ‘
| TECLA ENTER
Tecla TEACH Valida datos y opciones seleccionadas.
Muestra el valor de la entrada en Avanza un paso en la programacion.
INP1, INP2 y INP#
Tecla ESC ‘ TECLA »
Vuelve al modo de trabajo Desplaza hacia la derecha el digito en
LED INP2 intermitencia

Indica programacion del Input2

Indica programacion del Input# LED DSP2

Indica programacion del Display2
TECLA A Indica programacion del Display




2. PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

CONTENIDO DEL EMBALAJE

Q Manual de instrucciones en espafiol con Declaracion de
Conformidad.

Q Elinstrumento de medida digital ZN500-C.

Q Accesorios para montaje en panel (junta de estanqueidad
y pinzas de sujecion).

O Accesorios de conexionado (conectores enchufables vy
tecla de accionamiento).

Q Etiqueta de conexionado incorporada a la caja del
instrumento ZN500-C.

Q 2 Conjuntos de etiquetas con unidades de ingenieria.

v' Verificar el contenido del embalaje.

CONFIGURACION
Alimentacién (Pag. 10y 11)

Q Si el instrumento se ha solicitado con alimentacion
115/ 230V AC, se suministra para la tension de 230 V.

Q Si el instrumento se ha solicitado con alimentacion
24/ 48 V AC, se suministra para la tension de 24 V.

Q Si el instrumento se ha solicitado con alimentacion
10-30 V DC, no es necesario efectuar ningin cambio.

v’ Verificar la etiqueta de conexionado antes de realizar la
conexion a la red.

Instrucciones de programacion (Pag. 12 y 13)

Q El instrumento dispone de un software con seis modulos
de programacion independientes para configurar Ila
entrada, el display, los puntos de consigna, la salida
analdgica, la salida de comunicaciones y entradas logicas.

v’ Lea atentamente este apartado.
Tipo de entrada (Pag. 14y 15)

Q El instrumento dispone de dos tensiones de excitacion 5 V
6 10V, se suministra con excitacion de 10 V.

Q La tension maxima aplicable al instrumento es de 300 mV,
dispone de cuatro rangos de entrada: 15 mV, 30 mV, 60
mV 'y 300 mV.

v’ Verificar la sensibilidad de las células que iran conectadas
al instrumento, si tiene alguna duda consulte con
el fabricante de las células.

Bloqueo de la programacion (Pag. 38)

Q El instrumento se suministra con la programacion
desbloqueada, dando acceso a todos los niveles de
programacion.

jAtencion! Anote y guarde en un lugar seguro el
cédigo de desbloqueo. Si lo ha perdido es posible poner a
cero el cddigo haciendo un “Retorno Configuracion Fabrica”
(ver pagina 43), perdiéndose la configuracion previa.



2.1 - ALIMENTACION Y CONEXIONADO

Si es necesario cambiar alguna de las configuraciones fisicas del
aparato, desmontar la caja como se indica en la figura 10.1.

1157230 V AC: Los instrumentos con alimentacion a 115/230
V AC, salen de fabrica preparados para conexion a 230 V AC
(mercado USA 115 V AC), ver figura 10.2. Si se desea cambiar
la alimentacion a 115 V AC, establecer los puentes tal y como se
indica en la figura 10.3 y en la tabla 1. La etiqueta del
instrumento debera ajustarse a los cambios de alimentacion.

24/48 V AC: Los instrumentos con alimentacion de 24/48 V
AC, salen de fabrica preparados para conexion a 24 V AC, ver
figura 10.3. Si se desea cambiar la alimentacién a 48 V AC,
establecer los puentes tal y como se indica en la figura 10.2 y
en la tabla 1. La etiqueta del instrumento debera ajustarse a los
cambios de alimentacidn.

10-30 V DC: Los instrumentos con alimentacion 10-30 V DC
estan preparados para tensiones continuas entre 10 y 30 V sin
necesidad de efectuar cambios.

Fig. 10.2. Selector de alimentacion de 230 V 6 48 V AC 10

Fig. 10.1. Desmontaje de la caja

Tabla 1. Posicidn de los puentes.

Pin 1 2 | 3 4 | s
230V AC - ] ==
115V AC s | s | -
48V AC - ] eeeww |
24V AC == = -

Fig. 10.3. Selector de alimentacion de 115V é 24 V AC



CONEXION ALIMENTACION INSTALACION

Para cumplir los requisitos de la norma EN61010-1, en Equipos

permanentemente conectados a la red, es obligatoria la instalacion de

un magnetotérmico o disyuntor en las proximidades del equipo que

sea facilmente accesible para el operador y que este marcado como

dispositivo de proteccién

ATENCION

Para garantizar la compatibilidad electromagnética deberan tenerse en

cuenta las siguientes recomendaciones:

- Los cables de alimentacion deberan estar separados de los cables
de sefial y nunca se instalaran en la misma conduccion.

- Los cables de sefial deben de ser blindados y conectar el blindaje
al borne de tierra (pin2 CN1).

- La seccidn de los cables deben de ser > 0.25 mm?

Si no se respetan estas instrucciones, la proteccion contra

sobretensiones no esta garantizada.

CONECTORES

Para efectuar las conexiones, extraer la regleta
que viene enchufada en el conector del aparato,

VERSIONES AC pelar el cable dejando entre 7 y 10 mm al aire
PIN 1 - FASE AC e introducirlo en el terminal adecuado presionando
PIN 2 - GND (TIERRA) la tecla para abrir la pinza interior segun se indica
PIN 3 - NEUTRO AC en la figura.
Proceder de la misma forma con todos los terminales y volver a enchufar
VERSIONES DC la regleta en el conector.
PIN 1 - POSITIVO DC Los terminales de las regletas admiten cables de seccion comprendida
PIN 2 - No conectado entre 0.08 mm2 y 2.5 mm2 (AWG 26 + 14).
PIN 3 - NEGATIVO DC Las regletas incorporan unos embudos de plastico incrustados en cada

terminal para mantener sujetos los cables de seccion menor de 0.5
mmz2. Para cables de seccion superior a 0.5 mm2 deberan retirarse los
embudos.

11



2.2 - INSTRUCCIONES DE PROGRAMACION

Conectar el instrumento a la red. Durante unos segundos se
iluminaran todos los segmentos, puntos decimales y leds
como comprobacion de su correcto funcionamiento. Después
durante 2 segundos mostrara la version firmware. Ejemplo:
C2.00

Presionar la tecla CENTERD para entrar en el modo de
programacion y aparecera en el display la indicacion -Pro-. La
rutina de programacion esta dividida en mddulos de acceso
independiente que apareceran mediante pulsaciones de la
tecla C_™ > a partir del nivel -Pro- en el orden siguiente:

Los modulos 3, 4 y 5 se omitiran si no esta presente la tarjeta
opcion de setpoints, salida analégica o salida RS
respectivamente. La informacion referente a su programacion
se encuentra en los manuales de cada opcion.

En la figura adjunta se muestra la entrada en el modo de
programacion, el nivel de seleccién de médulo y la salida con
y sin memorizacion de datos. Una vez en display la indicacion
correspondiente al modulo deseado, el acceso a los
diferentes menus de configuracion se hara mediante la tecla

7. [nl nP = Configuracion de entrada. En los diagramas globales como el representado en la figura,
8. [nd5P = Configuracién del display. se muestra la técnica a seguir para avanzar en la
9. SEEP = Puntos de consigna. programacion.
10. Ancllt = Salida analogica. Una lectura del diagrama hacia la derecha, tecla < %>
11. r5elk = SalidaRS. representa desplazamiento o seleccién. Una lectura hacia
12. Lo3 n = Entradas logicas. abajo, tecla representa introduccién de datos y
avance.
N [ La tecla CEC2 Jleva al instrumento al modo de trabajo desde
cualquiera de los pasos de programa sin guardar los cambios.
P
Fro || CAlRP || CAdSF pP»| S5EEF || Anclt || rSolE || LoSin |
Pl‘]j
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Cada uno de los mddulos de programacion esta compuesto por una descripcion del médulo de programacion y una serie de pasos
que se deben seguir ordenadamente. En cada paso se detalla todas las indicaciones y acciones posibles mediante: una referencia
de nimero de pagina y de figura, el titulo, la figura con la indicacion del display, los leds activados, las teclas habilitadas y el texto
explicativo con las acciones de cada una de las teclas fundamentales.

[n® de pag./n® de fig.] Titulo En general, cuando se entra en un mend de programacion, la secuencia normal serd,

en cada paso, pulsar C®» > un cierto nimero de veces para efectuar cambios y

para almacenarlos en memoria y continuar con la programacion. En este

3 86 8 3 | sentido de avance normal del p/rgglma se han dispuesto las figuras, es decir; cada

D e o S — gl — vez que se presiona la tecla (ENTERO se pasa a la fase representada por la figura

a-F-- -2 M@ siguiente. Al finalizar una secuencia completa, la tecla ENE® devuelve el instrumento

WGPy D al modo de trabajo mientras se ilumina el led GTore> que significa que los pardmetros
programados son introducidos en memoria.

- Respecto a las instrucciones paso a paso, las indicaciones de las figuras podran tener los siguientes
Numero y significados:
letra del 1./ Cuando la indicacién del display principal esta representada con segmentos blancos,
modulo de_’ significa que puede aparecer esa u otra indicacion dependiendo de la seleccion memorizada
programacion anteriormente. En este caso, en la leyenda correspondiente a la tecla <™ > se dan las opciones

posibles. Presionar CA D gycesivamente hasta que aparezca en display la seleccién deseada.

2./ Una serie de ochos negros significa también que puede aparecer cualquier indicacion
en display, con la diferencia de que no podra ser modificada en ese paso de programa. Si ya es el
parametro deseado se podra salir del programa mediante la tecla CESCD gin efectuar cambios o, Si
no lo es, avanzar al siguiente paso mediante la tecla CENTERD para modificarlo.

3./ Una serie de ochos blancos representa un valor numérico cualquiera (por ejemplo el
valor de fondo de escala, el de uno de los puntos de consigna ...) que debera programarse digito a
digito mediante el uso de las teclas <> Oy A D,

13



2.3 - CONFIGURACION DE LA ENTRADA

Fig. 14.1: Puente excitacion

Para configurar completamente la entrada del indicador de
célula de carga serd necesario actuar sobre tres parametros:

1. Seleccién de la tensién de excitacion.

El indicador dispone de dos tensiones de excitacién para
transductores; 5 V 6 10 V. La seleccion se efectlia mediante
un puente situado detras del conector de la tarjeta de entrada
(ver fig. 14.1).

2. Conexién de entrada, de célula 6 transductor.

CN3 |00 |6 PIN 6 = -EXC
0o |5 PIN 5 = +EXC
0o | 4 PIN4 = N/C Puente ON = EXC. 5V
58 : PIN 3 = -mV Puente OFF = EXC. 10V
| || | 0o | 1 PIN 2 = N/C
PIN 1 = +mV (max. 300 mV)
+IN 5 : +EXC i +IN +IN +IN +IN
| ——5% |
-ouT +ouT | |+ 4 £ .ouy out -out -out
3 1 § otoomv |- . = il
| ——— | +ourt +ouT +ouT +ouT
IN 6 ——"6 | IN IN IN IN
CELULA DE CARGA TRANSDUCTOR 0-100mV CONEXION DE 4 CELULAS O MAS EN PARALELO
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3. Programacién del rango de entrada.

Como Unico parametro configurable se ofrece una seleccion de cuatro rangos de entrada; 15 mV, 30 mV, 60 mV 6 300 mV.
Escoger el rango que se adapte a la sensibilidad de la célula (salida maxima en mV). La tension maxima aplicable al instrumento
es 300 mV. Se pueden conectar hasta 4 células en paralelo con excitacion de 10 V y hasta 8 células en paralelo con excitacién a 5
V, todas ellas sin necesidad de fuente de alimentacion exterior. Asi, si tenemos 4 células que dan cada una 2 mV por voltio con
una excitacion de 10 V, cada una tendria una sensibilidad de 20 mV, y el total seria también de 20 mV al estar todas conectadas
en paralelo. En este caso tendriamos que escoger 30 mV como rango de entrada.

Si ya hemos decidido que rango de entrada vamos a programar, podemos acceder al modulo 1 de configuracién de la entrada.
Conectar el instrumento a la red. Durante unos segundos se iluminaran todos los segmentos, puntos decimales y leds como
comprobacién de su correcto funcionamiento. A continuacion durante 2 segundos aparecera la indicacién de la versién de
firmware del equipo.

[15.1] Configuracion entrada Partiendo del modo de trabajo, pulsar la tecla para entrar en el modo de
programacién (se visualiza la indicacion -Pro-). Pulsar entonces la tecla C® > vy el
P display mostrara la indicacion de la figura 15.1. Correspondiente al nivel de acceso al
ﬁ madulo de programacion de la entrada.
N — YARE —_ HOLD_ quT_ MAX = MIN o DATA
= — i — o — 0 — ' Acceder a la configuracién del rango del input.

[ EE ST ]D > > pasar al siguiente modulo.

Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

PROG

[15.2] Rango del input

Se visualiza en display el rango de entrada programado previamente. Si el rango ya es
el requerido, pulsar CEseD para volver al modo de trabajo. Si se desea modificar este

arémetro, pulsar sucesivamente la tecla C_® > hasta que aparezca en display la
U I
ﬁ seleccion deseada ["15mV", "30mV", "60mV" 6 "300mV"].
N — TARE — HOLD_ LIMIT MAX — MIN — DATA l
o O ) 3
i 1T Almacenar el dato en memoria y retornar al modo de trabajo.

TEACH ESC

[ S S O C’> O D CEscD Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

15



2.4 - CONFIGURACION DEL DISPLAY

Después de configurar la entrada es necesario establecer la
relacién entre la sefial de entrada y los valores que deseamos
visualizar en el display. En caso que la sefial del transductor
sea lineal bastara con programar 2 puntos de la escala. Para
sefales no lineales el aparato permite linealizar hasta 30
puntos, generando 29 tramos o lineas que forman una curva
(ver fig. 16.1)

Tipo de aplicacién N° de puntos de la escala

Funcion lineal 2 puntos

Funcién no lineal

hasta 30 puntos

1. Configuracion del rango de display.

La escala se configura mediante programacion de 2 o mas
puntos, compuestos cada uno de un valor de entrada (INP#)
y su correspondiente valor de display (DSP#).

Para obtener la mayor precision posible con 2 puntos; los
puntos 1 y 2 deberian estar situados aproximadamente en
los dos extremos de la funcion.

Para obtener la mayor precision posible con mas de 2
puntos; cuantos mas puntos programemos y mas proximos
estén entre si, mayor precision conseguiremos. Los valores
de entrada a programar en cada punto deben estar
en orden siempre creciente o siempre decreciente,
evitando asignar dos valores de display diferentes a
dos valores de entrada iguales. Los valores de display
pueden introducirse en cualquier orden e incluso asignar
valores iguales para diferentes entradas.

16

Fig. 16.1:
Linealizacién

por tramos. Ejemplo
con 7 puntos y seis
tramos.

(inp7, dsp7)

(inp6, dsp6)
(inp5, dspS)

(inp4, dsp4)

(inp3, dsp3)
(inp2, dsp2)

(inp1, dsp1)

2. Tipos de relacion
En la figura de abajo se representan graficamente las dos
formas de definir el rango de display.

DISPLAY 2

DISPLAY 1

Relacion proporcional directa Relacién proporcional inversa

DISPLAY 1 \

DISPLAY 2

INPUT 1 INPUT 2 INPUT 1  INPUT 2

Relacién proporcional directa:

Si aumenta la sefal de entrada aumenta la lectura del
display.
Si disminuye la sefial de entrada disminuye la lectura del
display.

Relacion proporcional inversa:

Si aumenta la sefal de entrada disminuye la lectura del
display.
Si disminuye la sefial de entrada aumenta la lectura del
display.



3. Programacion del rango de display.

Si ya hemos decidido que tipo y rango de display vamos a programar, podemos acceder al modulo 2 de configuracion del display.
Este consta de seis menuUs configurables: la escala, el filtro de ponderacion, el filtro de estabilizacién, el redondeo, el
tipo de tara y la deteccién rotura sensor.

17.1] Configuracién del Displa
[ ] 9 play Partiendo del modo de trabajo, pulsar la tecla CENTERD para entrar en el modo de

programacion (se visualiza la indicacion -Pro-). Pulsar entonces la tecla O hasta
mostrar la figura 17.1 correspondiente al nivel de acceso al mddulo de conﬂguraaon
del display. Se accede a los cinco menus de configuracion del display mediante

—g—%—gg— rp— > > pasar al siguiente ment de configuracién del display.

)= W= e l Entrar en el menu seleccionado.
T L R D EseD Devolver el instrumento al modo de trabajo.

TEACH

roundllll 3@ NodtAE
=y @m—
- e ac)

MENU 2A MENU 2B MENU 2AB MENU 2 MENU 2 MENU 2
ESCALA FILTRO FILTRO FILTRO MODO ROTURA
PONDERACION ESTABILIZACION REDONDEO TARA SENSOR
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MENU 2A - ESCALA

En este menu se introduciran los parametros necesarios para determinar la escala (INP1-DISP1 - Punto decimal - INP2-DSP2 vy si
se desea hasta 28 puntos mas). Por defecto, el instrumento espera la introduccion de estos valores por teclado. Los valores de
entrada pueden programarse por teclado o tomarse directamente de la sefal de entrada mediante la tecla TEACHD

ATENCION: Si se programa la escala con un valor de TARA absorbido, Led de TARA encendido, los valores obtenidos no seran
fiables. Primero comprobar que la tara no este bloqueada y luego borrar el contenido de la tara

[18.1] Configuracion de la escala La figura 18.1 muestra la indicacion (SCAL) correspondiente a la entrada en el menu

de configuracion de la escala. Pulsar la tecla para acceder a este mend.

‘ ’:l, [/ | Acceder a la configuracion de la escala.
= e 3 > > pasar al siguiente paso de programa.
= — o — e — o — —rom (19 &S Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.
[ PP Dj Programacion del valor de la entrada en el punto 1, led INP1 encendido.
[18.2] Valor del Input 1 Por teclado: Seleccionar el signo en intermitencia del display auxiliar con la tecla
CA> ["0" = positivo, "-" = negativo]. Pulsar la tecla <™ > para pasar al display

principal. Introducir el valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar
sucesivamente la tecla <A > para modificar el digito en intermitencia y la tecla
> > para desplazarse al digito de la derecha hasta completar el valor.

Por Teach: Pulsar la tecla TEACH> para visualizar el valor de la entrada real.

GETERD Validar los datos y acceder al siguiente paso de programa.

BEXXX X D &S Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.
[18.3] Valor del Display 1

N — ms — HOLD — quT — mx — MlN — um -

SR _F_R_F 8 m

Programacion del valor del display en el punto 1, led DSP1 encendido. Introducir el
valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar sucesivamente la tecla <A >
para modificar el digito en intermitencia y la tecla C_® > para desplazarse al digito de
la derecha hasta completar el valor y el signo deseado. El valor maximo es +32000

0 g me —pw o — m _om puntos y el valor minimo -32000 puntos. Un valor superior o inferior dara error,
6 — 1 — b — 7 — o — 7 — o DE dejando 32000 con el signo correspondiente.
‘ Validar los datos y acceder al siguiente paso de programa.

TARE RESET. T MAHI ENTER
{ TEACH DATA
J

Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.
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[19.1] Punto decimal

~N

670 D
I Uo o |
- mnz — nom_ LIMIT e MAX = MIN e DATA l
= = — (]
T R R |

TARE RESET. T M% Mgy ENTER C]

TEACH EsC Iy > DATA

.
[19.2] Valor del Input 2

-

PROG

(RN — TARE — nom_ uMn — MAX — MlN — um .

—_ NP1 — DSP] —_ wvz —_ stz —_ m —STORE

[ & &b & @ @ D
! > @ @b @ @

/

[19.3] Valor del Display 2

-

EN — m(z p— Hou)_ UM" — MAX —_ MlN — DATA

—_ mm —_ rysm —_ wvz —_ DSPZ —_ m —STDRE

[ o &S E]
= T 4 @ G

N

Programacion del punto decimal que aparece en intermitencia.

Presionar sucesivamente la tecla <> > para situarlo en la posicion deseada. Si no se
desea punto decimal deberd situarse el punto en el extremo derecho del display. La
posicion elegida quedara fija para todas las fases de programacion y funcionamiento.

GTERD Validar los datos y acceder al siguiente paso de programa.
Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

Programacion del valor de la entrada en el punto 2, led INP2 encendido.

Por teclado: Seleccionar el signo en intermitencia del display auxiliar con la tecla
["0" = positivo, "-" = negativo]. Pulsar la tecla <™ > para pasar al display

principal. Introducir el valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar

sucesivamente la tecla <_A > para modificar el digito en intermitencia y la tecla

C» > para desplazarse al digito de la derecha hasta completar el valor.

Por Teach: Pulsar la tecla para visualizar el valor de la entrada real.

GETER Validar los datos y acceder al siguiente paso de programa.

& Cancelar la proaramacion v retornar al modo de trabaio.

ATENCION: Si se programa la escala con
un valor de TARA absorbido, led de TARA
encendido, los valores obtenidos no seran
fiables. Primero comprobar que la tara no
este bloqueada vy luego borrar el
contenido de la tara

Programacion del valor del display en el punto 2, led DSP2 encendido. Introducir el
valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar sucesivamente la tecla <A >
para modificar el digito en intermitencia y la tecla C_® > para desplazarse al digito de
la derecha hasta completar el valor y el signo deseado. El valor maximo es +32000
puntos y el valor minimo -32000 puntos. Un valor superior o inferior dara error,
dejando 32000 con el signo correspondiente. Introducido el valor deseado:

c) Para memorizar los datos y retornar al modo de trabajo pulsar ENERD; 4

d) Para acceder a la programacién de los puntos de linealizacion de la escala,

presionar CENTER durante 3 segundos.

SO Cancelar la programacion v retornar al modo de trabaio
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[20.1] Punto 3

52 P-03p

(RUN) — TARE e HOLD mm LIMIT mm MAX e MIN —— DATA I
o o o o o o

) — T — o — e — o — o —oe (19

[20.2] Valor del Input 3

Durante 1 segundo, indicacion de programacion del punto 3.

Inicio de la secuencia de programacion de los tramos lineales para conseguir la
linealizacion de la sefial de entrada.

PROG

30 88888

-

) — mke —_ HOlD —_ umr — MAx — MlN — oaTA (13
=)

- wm — Dsm —_ mpz —_ Dst —_ m — sToRe

m(z RESET qur MAx/Mm ENTER
m\cn mu

[20.3] Valor del Display 3

Programacion del valor de la entrada en el punto 3, led INP2 encendido.

Por teclado: Seleccionar el signo en intermitencia del display auxiliar con la tecla
CAD ["0" = positivo, "-" = negativo]. Pulsar la tecla C_®™ > para pasar al display
principal. Introducir el valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar
sucesivamente la tecla <A > para modificar el digito en intermitencia y la tecla
C» > para desplazarse al digito de la derecha hasta completar el valor.

Por Teach: Pulsar la tecla “TEA°"Y para visualizar el valor de la entrada real.

GTERD Validar los datos y acceder al siguiente paso de programa.
CEsCD Cancelar la programacion y retornar al modo de trabaio.

PROG {

(FR) — AR — HOLD_ uMlT — mx — MlN — DATA
(=) [

SR _P_R_F_8 m

TARE RESET T MA% VN ENTER
TEACH ESC ry > DATA.

Programacion del valor del display en el punto 3, led DSP2 encendido. Introducir el
valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar sucesivamente la tecla <A >
para modificar el digito en intermitencia y la tecla C® > para desplazarse al digito de
la derecha hasta completar el valor y el signo deseado. El valor maximo es +32000
puntos y el valor minimo -32000 puntos. Un valor superior o inferior dara error,
dejando 32000 con el signo correspondiente. Introducido el valor deseado:

a) Para validar los datos y pasar al siguiente punto pulsar ENER>:

b) Para memorizar los datos programados y retornar al modo de trabajo con la

escala programada con dos tramos, presionar CENE®> durante 3 segundos.

CEsCD Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

20




[21.1] Punto 4

(14

29| P-04E

- mnz j— nom_ LIMIT — MAX —— MIN — DATA (13
o o o O

- mvl — Dsm — W2 — 052 — AT —store [ 4]
R Rem O M% MR R
TE:ACH =3 Y > D:AYA

[21.2] Valor del Input 4

Durante 1 segundo, indicacién de programacion del punto 4.

NOTA: Una vez programado el punto 4, el resto de puntos hasta el 30 se configuran
siguiendo los mismos pasos.

-~
pnoe
(Y — aRe — nom_ qur —_ MAX —_ MIN — DATA
=]
— e — st1 — mpz — DSPZ — m — sTore l

me stsr iy M% I wzn
L TEACH nm
N

[21.3] Valor del Display 4

Programacion del valor de la entrada en el punto 4, led INP2 encendido.
Por teclado: Seleccionar el signo en intermitencia del display auxiliar con la tecla
CAD ["0" = positivo, "-" = negativo]. Pulsar la tecla <™ > para pasar al display
principal. Introducir el valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar
sucesivamente la tecla <_A > para modificar el digito en intermitencia y la tecla
> para desplazarse al digito de la derecha hasta completar el valor.

Por Teach: Pulsar la tecla para visualizar el valor de la entrada real.

CENTERD Validar los datos y acceder al siguiente paso de programa.
Retornar al punto anterior.

PROG

R — mz — Hom_ UM" — MAX — MlN — nm

—_ mm —_ rysm —_ wvz —_ DSPZ —_ m —STDRE

TARE RESET T MAMIN ENTER
TEACH EsC Iy > DATA

Programacion del valor del display en el punto 4, led DSP2 encendido. Introducir el
valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar sucesivamente la tecla C_ A >
para modificar el digito en intermitencia y la tecla D para desplazarse al digito de
la derecha hasta completar el valor y el signo deseado. El valor maximo es +32000
puntos y el valor minimo -32000 puntos. Un valor superior o inferior dara error,
dejando 32000 con el signo correspondiente. Introducido el valor deseado:

) Para validar los datos y pasar al siguiente punto pulsar ENTER>:

d) Para memorizar los datos programados y retornar al modo de trabajo con la

escala programada con tres tramos, presionar GENTERD dyrante 3 segundos.

CECD Retornar al punto anterior
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[22.2] Punto 30

PROG ‘
ENY — mzz — nom_ UMIT f— MAX J— MIN — DATA -

- wm —_— Dsm —_ xNPz —_ DSPZ —_ m — store
TARE RESET LT AN ENTER
T:EACH E:sc ry > n:m

[22.2] Valor del Input 30

Durante 1 segundo, indicacion de programacion del punto 30.

PROG

— mzz — nom_ UMIT f— MAX J— MIN — DATA

— wm —_ Dsm j— mpz — DSPZ — m _sruRE

TARE RESET T MAGHIV ENTER
TEACH EsC ry > DATA

[22.3] Valor del Display 30

Programacion del valor de la entrada en el punto 30, led INP2 encendido.

Por teclado: Seleccionar el signo en intermitencia del display auxiliar con la tecla
CAD ["0" = positivo, "-" = negativo]. Pulsar la tecla <™ > para pasar al display
principal. Introducir el valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar
sucesivamente la tecla <A > para modificar el digito en intermitencia y la tecla
> > para desplazarse al digito de la derecha hasta completar el valor.

Por Teach: Pulsar la tecla “TEA°Y para visualizar el valor de la entrada real.

C&TERD Validar los datos y acceder al siguiente paso de programa.
CEseD Retornar al punto anterior.

[N — TaRE — nom_ UM" — MAX — MIN — DATA

—_ NP — nsm —_ wvz —_ stz —_ m —STDRE

=X XXX D

Programacion del valor del display en el punto 30, led DSP2 encendido. Introducir el
valor digito a digito y de izquierda a derecha. Presionar sucesivamente la tecla <A >
para modificar el digito en intermitencia y la tecla C_® > para desplazarse al digito de
la derecha hasta completar el valor y el signo deseado. El valor maximo es +32000
puntos y el valor minimo -32000 puntos. Un valor superior o inferior dara error,
dejando 32000 con el signo correspondiente.

CenTER> Memorizar los datos programados y retornar al modo de trabajo.
Retornar al punto anterior
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MENU 2B - FILTRO PONDERACION

En este menu se configura el filtro de ponderacion para evitar fluctuaciones no deseadas del display. Permite escoger un nivel de
filtro de 0 a 9. El efecto de aumentar el nivel de filtro se traduce en una respuesta mas suave del display a los cambios de la sefial
de entrada. El nivel 0 indica que el filtro esta desactivado.

23.1] Filtro de ponderacion ) o . , .
[ ] P La figura 23.1 muestra la indicacion (FLt-P) correspondiente al menu de filtro de

ponderacion. Pulsar la tecla ©TER> para acceder a este mend.

I
& . Acceder a la configuracion del filtro.
S R E C» > Ppasar al siguiente mend.
@ e ([ CEsCD Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

m(z RESU qur MAX/M!N ENTER
m\cn mu

[23.2] Valor del Filtro-P

Programacion del valor del filtro de ponderacién, led FLT encendido.
Introducir el nivel de filtro deseado, un valor de 0 a 9, mediante la tecla C_® > para

e ‘ A o modificar el valor.

IE
D 1 e~ (I3 CENTER> Almacenar el valor en memoria y retornar al modo de trabajo.
@ — o — i — i —  —so (1 &S Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

m(z RESU qur MAX/M!N ENTER
m\cn mu
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MENU 2AB - FILTRO ESTABILIZACION

En este menl se configura el filtro de estabilizacion para amortiguar la sefial de entrada en caso de producirse variaciones
bruscas del proceso. Permite escoger un nivel de filtro de 0 a 9. El efecto de aumentar el nivel de filtro se traduce en una
disminucién de la amplitud de la ventana capaz de provocar variaciones proporcionales en display. El nivel 0 indica que el filtro

esta desactivado.

[24.1] Filtro de estabilizaciéon

iBlFLE-E]

— TARE — uow — qur —_ mx — N — Dm

- lNP] —_ nsm — 1sz — Dst — AT —sroRE I
TARE RESET TWIT_ WAQEIN  ENTER
TEACH EsC 7y > OATA

[24.2] Valor del Filtro-E

La figura 24.1 muestra la indicacion (FLt-E) correspondiente al menu de filtro de
estabilizacién. Pulsar la tecla E¥%> para acceder a este mend.

Acceder a la configuracion del filtro.
» > Ppasar al siguiente mend.
Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

PROG
0 @
-y @
0 s — e —m e (3
—_— lNPJ —_— DSP) = INP2 === DSP2 === FLT === STORE

[ oSS S )

Programacion del valor del filtro de estabilizacion, led FLT encendido.
Introducir el nivel de filtro deseado, un valor de 0 a 9, mediante la tecla »> para
maodificar el valor.

CenteR> Almacenar el valor en memoria y retornar al modo de trabajo.
Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.
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MENU 2AB - FILTRO REDONDEO

En este menu se configura el filtro de redondeo del Ultimo digito del display. Cuando la resolucion no es critica, un incremento
mayor que 1 ayuda a estabilizar el display

25.1] Filtro de redondeo i . B
[ ] La figura 25.1 muestra la indicacion (round) correspondiente al menu de redondeo.

Pulsar la tecla para acceder a este men.

d
)| r Oy Acceder a la configuracién del redondeo.
(0 — gt — g — ooy — o — o — o™ [[3 > > Ppasar al siguiente mend.
- e w e ([ CEseD Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

[ &S D

[25.2] Valor del redondeo

Programacion del valor del filtro de redondeo, led FLT encendido.
Introducir el nimero de puntos de filtro deseado mediante pulsaciones de la tecla

A 0lm C» > [01 = variacién del display en saltos de 1 punto, 02 = variacion del display en
oy 0 \@ saltos de 2 punto, 05 = variacién del display en saltos de 5 punto, 10 = variacion del
:g::}:z:m@:@:@ : display en saltos de 10 punto,].
=T Almacenar el valor en memoria y retornar al modo de trabajo.
——————— Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.
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MENU 2 — MODO TARA

En este menu se configura el modo de TARA

26.1] Modo TARA , . , .
[ | La figura 26.1 muestra la indicacion (ModtA) correspondiente al menu que permite

seleccionar el modo de TARA.
Pulsar la tecla para acceder a este menu.

PRDG

l

f“ C'_D_D_D_L:J_\:J Acceder a la configuracion del redondeo.
[BRG — INP1— DSPF— INP2=— DSPZ— FLT = STORE . . ’
e > > pasar al siguiente mend.
oS5O ] CEsCD Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

[26.2] Seleccion modo TARA .
Programacion del modo de TARA.

Seleccionar el modo de TARA deseado mediante pulsaciones de la tecla < » >
[tArE1, tArE2, tArE3]. (Ver descripcion paginas siguientes)

. C Iz
- '- €CJ|m CTERD Almacenar el valor en memoria y retornar al modo de trabajo.

DD — TARE— A — N — » .
g gt e s [ s R Cancelar la programacién y retornar al modo de trabajo.

[BR@ — INP1— DSPF— INP2—— DSPZ— FLT — STORE

TARE R%ffr TIIT MAfoxN E?TER D

TEACH DATA
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Mediante la tecla <_® > seleccionamos el modo en que el instrumento tratara el proceso de tarar. Siempre que se acceda a este
menu, el valor de tara almacenado en la memoria del instrumento se hara cero, y como siempre que el aparato esté en este
estado, el led TARE aparecera apagado. Una vez seleccionado el modo de funcionamiento, salimos al modo “RUN", desde el que
se efectuara el proceso de tarar.

ArFFE

-

EAFEL

Ejemplo:

En el modo tArE1l el instrumento a una pulsacion de la tecla TARE, almacena el valor mostrado en el display en
ese momento siempre que no se encuentre en sobre-escala, el Led TARE se iluminara, y a partir de ese
momento el valor mostrado es el valor neto, el medido menos el valor almacenado. Si teniendo el aparato una
tara, se vuelve a producir una pulsacion simple de la misma tecla, el valor mostrado en ese momento se afiadira
a la tara previamente almacenada, siendo la suma de ambas la tara resultante. Para borrar tara ver pagina 30.

En este modo, la tecla TARE no tiene efecto cuando el instrumento estd en RUN. El valor de tara ahora lo
introducimos manualmente, siendo sin embargo el funcionamiento del aparato como en el modo anterior. Al
menu de edicion se accedera desde el modo “RUN", con la pulsacion de la tecla ENTER que nos llevara a —Pro-
y pulsando la tecla TARE mas de tres segundos nos permitira mediante las teclas > y C_A > introducir el
valor de tara en memoria y pulsando la tecla ENTER volveremos a RUN quedando el LED TARE encendido, no
permitiendo efectuar mas taras desde teclado, debiendo reprogramarla para anularla.

Editara una variable a la que llamaremos valor neto, accediendo desde “"RUN”, tras la pulsacién durante 3s. de
la tecla y siguiendo a su vez, el diagrama (pagina 28), se programa el valor neto (normalmente indicado
en el recipiente) La accién de tarar, como en el primer caso, no tendrd efecto hasta que se produzca la
pulsacion de la tecla, estando el instrumento en modo “RUN”, activandose el led TARE. El valor
almacenado en tara ahora es la diferencia entre el valor medido por el aparato cuando se produjo la accién de
tarar y el valor neto. Siendo igual que siempre el valor mostrado la diferencia entre el valor medido y el valor de
tara. Sera necesario entrar en el men de programacion y pasar por “CndSP” > “ModtA” para que la tara sea
reseteada, la tecla TARE quedara inactiva hasta que se reprograme nuevamente.

Un proceso utiliza el liquido contenido en un biddn del que se conoce segun las especificaciones del fabricantee el peso bruto, 100 Kg, y 75 Kg.
neto. Se utiliza en el proceso de pesaje una célula de carga conectada a un instrumento y se necesita conocer el peso del liquido neto en cada
instante del proceso. Seleccionando este modo de tara, se introduciria el valor Neto mediante edicion. Cuando el instrumento esté midiendo el
pesaje del biddn, ahora totalmente lleno de liquido, que seria 100 Kg, se tara el instrumento, pasando ahora a medir 75 Kg., y midiendo desde
este valor a 0 durante el vaciado del mismo.
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2.5 — PROGRAMACION VALOR NETO EN TARA MODO 3

Para editar el valor neto, estando el instrumento en modo trabajo, pulsaremos la
tecla y con la indicacién -Pro- pulsar la tecla mas de 3 segundos,
apareciendo un display con el Ultimo valor de tara programado y el digito rojo de
mas a la izquierda en intermitente, mediante las teclas < » > y A
programaremos el valor de PESO NETO indicado normalmente en el contenedor,
validaremos mediante pulsacion de la tecla VR y el instrumento volvera al
funcionamiento normal, en este momento y con el contenedor en la
plataforma se debe pulsar la tecla &5 | pasando el instrumento a indicar el
peso neto programado y activando el led TARE, a partir de este momento la tecla
TARE no tendra efecto sobre la indicacion del peso.

28

RUN

v

PULSAR
ENTER

v

-PRO-

Programar valor mediante
Teclas LIMIT y MAXMIN

v

PULSAR
ENTER
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MENU 2 — SENSOR BREAK

Esta funcion permite la deteccion de la rotura de uno o varios de los hilos que conectan el sensor “célula de carga” a
instrumento. El analisis para detectar la rotura de cualquiera de los hilos se realiza cada 1,5 segundos y la respuesta de los relés
y salida analdgica (si se usan) sera la misma que en caso de producirse una sobreescala (0VFL0), exceso de sefial de entrada.

NOTA: Este sistema de deteccidon funciona sélo si se alimenta el sensor con la tensién de excitacién que
suministra el instrumento.

[29.1] Sensor break

La figura [29.1] muestra la indicacion (S-br) correspondiente al menu que permite la

e activacién o desactivacion de la deteccién de rotura de conexién del sensor.
5-5b
"~
P CENTERD Acceder a la conﬂgurauon “sensor break”
) — T — o — 7 — i 7 — e (14 > > pasar al siguiente men(
= Oj[:] CEsCD Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.
. J
[29.2]
5 Programacion activacion o desactivacion deteccion rotura de conexion del sensor
- figura [29.2]
“ToON
D — s — o gy — e — (3 > > Selecciona —on- (activa deteccion), -oFF- (desactiva deteccion)
@@ — Wi — o — e — ose— T —siore ([4 CENTERD Ajmacena el valor en memoria y retorna al modo trabajo.
[ 5SS D CECD Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.
[29.3]
o Al detectarse la rotura, en el display del instrumento aparecera la indicacién " - - - - - “
@D D - o> - > - : Si a través de la opcion serie (LRS232 o LRS485) se esta pidiendo el valor del display,
este en lugar del valor numérico enviara 5 caracteres ASCII “2D” en hexadecimal
) — o — poug— g — puy — g — oy ]9 correspondientes al signo *-*
— INP1— DSP1—— INP2 = DSP2=—— FLT —— STORE l

([ OE5EDBES D
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3. CONTROLES POR TECLADO Y POR CONECTOR

3.1 - FUNCIONES POR TECLADO

Mediante el teclado se pueden controlar las siguientes funciones: TARA, RESET, LIMIT y MAX/MIN. A continuacion se
describe su funcionamiento, exclusivo del modo "RUN" o modo de trabajo.

TARA. Cada vez que se pulsa esta tecla, el valor presente en
display queda absorbido como tara. El led "TARE" indica que
el instrumento esta trabajando con el valor de tara contenido
en memoria. (Seguin modo Tare programado)

PROG
DD D
[/ /AP
RN — TARE j— HOLD J— umr —_ MAX — MIN — DATA l
(] =
— lNP] — DSP! — lNPZ — DSPZ — FLT = STORE

[ TARE RESET.

T MA% MIN  ENTER
Iy > DATA

TEACH ESC

[30.1] Valor absorbido como tara

RESET TARA. Presionar en primer lugar la tecla "RESET" y
manteniéndola, presionar al mismo tiempo "TARE". Relajar la
presién de las teclas en el orden inverso. Si no podemos
poner a cero la tara, es porque estd blogueada, primero
debemos desbloquearla y luego borrarla. (Segiin modo Tare
programado)

50060

& — s — s — v — i — i s |
= R

- wm —_ DSPI —_ 2 — nsvz — FLT = STORE

TARE RESET.
TEACH ESC

EHIHITH S

[30.2] Borrado de la tara
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LIMIT. Esta tecla s6lo es operativa cuando el instrumento
incorpore una opcidén de salidas de control: 2 relés (ref.
L2R), 4 relés (ref. L4R), 4 optos NPN (ref. L4P) o 4 optos
PNP (ref. L4PP).

Presionando sucesivamente la tecla "LIMIT", se visualizan en
el display principal los valores de setpoint programados
activandose el LED de la derecha correspondiente al nimero
de cada setpoint y se ilumina el led "LIMIT".

PROG

418099800

@ — 2 — ol — ny — o — o — o 13
—_ o O
- wv; R — wvz — DSVZ — AT —sore (4

mzs RESET qur MAwm EMTER
TEACH DATA

[30.3] Valor del setpoint 1

Los valores de setpoint aparecen secuencialmente a cada
pulsacion de la tecla "LIMIT" independientemente de si estan
habilitados o inhibidos. Dependiendo de la opcion instalada
apareceran los valores de 2 o 4 setpoints. . La visualizacién
de cualquier setpoint si no pulsa la tecla "LIMIT", se
mantiene durante 15 segundos. Una nueva pulsacion, a
partir de la indicacién del Ultimo setpoint, devuelve el
instrumento al modo de trabajo.



MAX/MIN. Esta tecla reclama los valores de pico y valle que
se han almacenado en memoria. En la primera pulsacién se
visualiza el valor maximo (pico) registrado desde el Ultimo
reset y se ilumina el led "MAX".

PROG
060 @
I @
(RON] — mzs — HOLD — quT J— MAX —— MIN —— DATA l
= ()
" — mm —_ DsP: —_ wvz —_ stz — LT = STORE

Coossss])
[31.1] Valor maximo registrado

En la segunda pulsacion aparece el valor minimo (valle)
registrado desde el Ultimo reset y se ilumina el led "MIN".

PROG
ﬁ M |m
U Y @

"R — ms — HOLD — quT —_ MAX — MIN — DATA (T3
[ R |

) — mm —_ nsm — wvz — stz — AT —sTORE

E==r===20
[31.2] Valor minimo registrado
Una tercera pulsacion devuelve el instrumento a la lectura

actual.

Los valores de pico y valle se actualizan constantemente,
incluso cuando estamos visualizando sus valores registrados.
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Para hacer un reset de las memorias de pico o de valle,
presionar "MAX/MIN" una o dos veces para situarse en el
valor que se desea eliminar. Presionar entonces la tecla
"RESET" vy, manteniéndola, pulsar al mismo tiempo
"MAX/MIN". Relajar la presién de las teclas en el orden
inverso.

ProG

60 @

l YUY B

@ — e — o — unr — X — v o []3
[ I s I )

— Il — OSP1 — W2 — DS — AT —store || 4)

mzz RESET UMIT MAX/M!N smsx
TEACH DATA

[31.3] Puesta a cero del valor MAX

RESET. La tecla "RESET" se utiliza siempre de forma
combinada con las teclas "TARE" y "MAX/MIN", para poner a
cero las memorias de tara, pico y valle.

Si realizamos un reset de tara o al efectuar tara,
automaticamente los valores de pico y valle se actualizaran
con la actual.

RETORNO A CONFIGURACION DE FABRICA

Ver pagina 43.



3.2 - FUNCIONES POR CONECTOR

El conector CN2 consta de 4 entradas optoacopladas que se activan mediante contactos o niveles ldgicos provenientes de una
electronica externa. Por lo tanto, se pueden afadir cuatro funciones mas, a las ya existentes por teclado. Cada funcion esta
asociada a un pin (PIN 1, PIN 2, PIN 4 y PIN 5) que se activa aplicando un nivel bajo, en cada uno, respecto al PIN 3 o
COMUN. La asociacion se realiza mediante software con un numero del 0 al 36 correspondiente a una de las funciones listadas

en las siguientes tablas.

Configuracion de fabrica

La programacion de las funciones del conector CN2 sale de
fabrica con las mismas funciones TARA, MAX/MIN y RESET
realizables por teclado y ademas incorpora la funcién HOLD.
Cuando se efectila un HOLD, el valor de display permanece
congelado mientras el pin correspondiente este activado. El
estado de HOLD, no afecta al funcionamiento interno del
instrumento ni a las salidas de setpoint, pero si a las salidas
BCD y analdgica.

CN2 : Configuracion de fabrica

PIN (INPUT) Funcion Ndmero
PIN 1 (INP-1) RESET Funcién n® 7
PIN 2 (INP-2) HOLD Funcién n°® 9
PIN 3 COMUN

PIN 4 (INP-4) TARA Funcién n° 1
PIN 5 (INP-5) PICO/VALLE Funcién n° 6

La electrénica exterior (Fig. 32.1) que se aplique a las
entradas del conector CN2 debe ser capaz de soportar un
potencial de 40 V/ 20 mA en todos los pins respecto al
COMUN. Para garantizar la compatibilidad electromagnética
deberdn tenerse en cuenta las recomendaciones de
conexionado de la pagina 10.
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Fig. 321
CAMBIO de LOGICA CN2
CN2 tipo entrada

PNP J1 (2-3) y J2 (5-6)
NPN J1 (1-2) y J2 (4-5)

3 2 1

000
Q00

6 5 4

Ji

J2

@0®00
$0@00

Fig. 32.2 Ejemplos de
conexion conector CN2
PNP, NPN o contacto libre



3.3 - TABLA DE FUNCIONES PROGRAMABLES

NO: NUmero para seleccionar la funcion por software.

Funcién: Nombre de la funcién y del pulsador de la electrénica externa.
Descripcién: Actuacion de la funcion y caracteristicas.

Activacion por:

- Pulsacion: La funcion se activa aplicando un flanco negativo en el pin correspondiente respecto al comun.
- Pulsaciéon mantenida: La funcién permanece activada mientras el pin correspondiente se mantenga a nivel bajo respecto a

comun.

(*) Configuracion de fabrica. Asignando la funcién nimero 0 a todos los pines, se recupera la configuracion de fabrica.
Del O al 9: FUNCIONES DE DISPLAY Y MEMORIA

N° | Funcién Descripcion Activacion por

0 | Desactivado Ninguna Ninguna

1 |TARA (*) Afade el valor del display a la memoria de tara y pone el display a cero. Flanco

2 | RESET TARA Afade la memoria de tara al valor de display y borra la memoria de tara. Flanco

3 PICO Muestra el valor de pico. Otra pulsacion retorna a la lectura. Flanco

4 | VALLE Muestra el valor de valle. Otra pulsacion retorna a la lectura. Flanco

5 | RESET PICO/VALLE | Realiza un reset del pico o del valle, dependiendo de cual se este visualizando. | Flanco

6 | PICO/VALLE (*) 12 pulsacién muestra el pico, 2° pulsacion muestra el valle y la 32 pulsacién | Flanco
retorna a la lectura.

7 | RESET (*) Combinado con (1) borra la tara. Pulsacién combinada
Combinado con (6) borra el pico o el valle. con (1) 6 (6)

8 |HOLD1 Congela el display mientras todas las salidas permanecen activas. Nivel mantenido

9 |HOLD2 (*) Congela el display y las salidas BCD y analdgica. Nivel mantenido

Del 10 al 12: FUNCIONES ASOCIADAS CON LA VISUALIZACION DE VARIABLES DE MEDIDA

N° | Funcién Descripcion Activacioén por
10 |INPUT Muestra el valor real de la sefial de entrada, en mV (intermitente). Nivel mantenido
11 |BRUTO Muestra el valor medido + el valor de tara = valor bruto Nivel mantenido
12 [ TARA Muestra la tara acumulada en memoria. Nivel mantenido
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Del 13 al 16: FUNCIONES ASOCIADAS A LA SALIDA ANALOGICA

N° | Funcién Descripcién Activacioén por
13 | ANALOGICA BRUTO | Hace que la salida analdgica siga al valor bruto (valor medido + tara). Nivel mantenido
14 [ ANALOGICA CERO Pone la salida analdgica en estado cero (0V para 0-10V, 4mA para 4-20mA) Nivel mantenido
15 | ANALOGICA PICO Hace que la salida analdgica siga el valor de pico. Nivel mantenido
16 | ANALOGICA VALLE | Hace que la salida analdgica siga el valor de valle. Nivel mantenido
Del 17 al 23: FUNCIONES PARA USO DE UNA IMPRESORA POR SALIDA RS

N | Funcion Descripcion Activacioén por
17 | IMPRIMIR NETO Imprime el valor neto. Flanco

18 | IMPRIMIR BRUTO Imprime el valor bruto. Flanco

19 | IMPRIMIR TARA Imprime el valor de tara. Flanco

20 | IMPRIMIR SET1 Imprime el valor del setpoint 1 y su estado. Flanco

21 | IMPRIMIR SET2 Imprime el valor del setpoint 2 y su estado. Flanco

22 | IMPRIMIR SET3 Imprime el valor del setpoint 3 y su estado. Flanco

23 | IMPRIMIR SET4 Imprime el valor del setpoint 4 y su estado. Flanco

Del 24 al 25: FUNCIONES ASOCIADAS CON LAS SALIDAS DE SETPOINT

N° | Funcién Descripcion Activacioén por

24 | FALSOS SETPOINTS | De uso exclusivo para instrumentos que no tengan instalada una opcion de | Nivel mantenido
relés u optos. Permite la programacion y uso de 4 valores de setpoints.

25 | RESET SETPOINTS De uso exclusivo para instrumentos con 1 6 varios setpoints programados | Flanco

como biestables. Desactiva los setpoints biestables.

Del 26 al 28: FUNCIONES ESPECIALES

N° | Funcién Descripcion Activacioén por

26 | ROUND RS Hace que el valor de display se transmita por la RS sin filtros, ni redondeo. Nivel mantenido

27 | ROUND BCD Hace que la salida BCD siga el valor de display sin redondeo. Nivel mantenido

28 | ENVIO ASCII Envio de los 4 Ultimos digitos del display a un indicador remoto, modelo | Flanco 0 Nivel
MICRA-S. Manteniendo el pin a nivel bajo, se envia una vez por segundo. mantenido
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Del 29 al 36: NUEVAS FUNCIONES

N° | Funcién Descripciéon Activacioén por

29 | Inhibir Setpoints Inhibe la actuacion de los setpoints dejando las salidas en estado de | Nivel mantenido
reposo.

30 |Batch Sumar lectura actual de display al totalizador e incrementar en uno el | Flanco
contador de lotes.

31 | Visualizacion Total El valor del totalizador aparece en display alternandose la parte alta y la | Nivel mantenido
parte baja de cuatro digitos cada una. En el display auxiliar se muestra la
letra “H"” 0 "L” segun se esta visualizando una u otra

32 | Visualizacion n° Lotes El display muestra el valor del contador de lotes. En el display auxiliar se | Nivel mantenido
muestra la letra “b".

33 | Reset Total y Batch Poner a cero el totalizador y el contador de lotes Flanco

35 | Imprimir Total y Batch Impresion del valor del totalizador y del contador de lotes. Flanco

36 | Hold e impresion de pico | En la activacion reseta el pico memorizado. Registra el valor maximo de la | Nivel mantenido

medida mientras se mantiene activada la funcién, y en la desactivacion
congela el valor Ultimo registrado y lo imprime.
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3.4 - PROGRAMACION DE LAS ENTRADAS LOGICAS

Si ya hemos decidido que funciones vamos a programar para el conector, podemos acceder al modulo 6 de configuracion de las
entradas ldgicas. Este consta de cuatro menus configurables, uno por cada PIN del conector CN2.

36.1] Entradas légicas
[ 1 9 Partiendo del modo de trabajo, pulsar la tecla GEnTERD> para entrar en el modo de

programacion (se visualiza la indicacion -Pro-). Pulsar entonces la tecla O hasta

0 0O mostrar la figura 36.1. correspondiente al nivel de acceso al médulo de configuracion
1M @ de las entradas ldgicas. Se accede a los cuatro menls de configuracion de las
(0 — e — o — oy — it — o — o (T entradas logicas mediante
R RSPS9 _F_ 82 m o - . 2 -
Pasar al siguiente menu de programacion de las entradas ldogicas.

[ s s N Y i D Entrar en el menu seleccionado.

CECD Devolver el instrumento al modo de trabajo.

pnoe ‘

u‘iP’:

MENU 6A MENU 6B MENU 6AB MENU 6
PROGRAMACION PROGRAMACION PROGRAMACION PROGRAMACION
DEL PIN 1 DEL PIN 2 DEL PIN 4 DEL PIN 5
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MENU 6A - Programacion del PIN 1

En este menu se configura la entrada del PIN 1. Permite escoger un ndmero de funcion entre el 0 y 36. Consultar las tablas, para
la descripcidn y activacion de cada una de las funciones. Una vez programado PIN 1, el resto de pines se configuran siguiendo los

mismos pasos.

[37.1] Programacion PIN 1

; ;

P -

060 ]

— TARE — HOLD — LIMIT —m MAX —mm MIN — DATA l
= (] — (]

S_F_F_S_-F_ @

TARE RESET LIMIT MAX/MIN ENTER
E=Y=r=r<r<1 0

La figura 37.1 muestra la indicacion (InP-1) correspondiente al menu de configuracion
de la funcién del PIN 1. Pulsar la tecla CENTER> para acceder a este mend.

Acceder a la programacién de la funcién del PIN 1.
» > Pasar al ment de programacion del PIN 2.
Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.

[37.2] Numero de funciéon

000 |m

@

— TARE —— HOLD —— LIMIT mm MAX —mm MIN —— DATA l
o a = O =

(PRG) — INPL — DSPL — N2 — DSP2 —— AT —sTORe | ] 4]

[ oSS S )

Seleccionar el numero de funcién [0-36], consultando la tabla de funciones
programables en las pags. 33-35.

A Modificar el valor.
CENTER Almacenar el valor en memoria y retornar al modo de trabajo.
Cancelar la programacion y retornar al modo de trabajo.
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3.5 — DIAGRAMA DE BLOQUEO

Desde el modo Run pulsar durante 3 segundos la tecla para acceder al 1
menu de bloqueo, ver diagrama. El instrumento sale de fabrica programado con CEE | ok
el cédigo "0000". Mediante las teclas —A > y C» > se puede introducir un : Faout
codigo personal * CodE ”, ver diagrama adjunto. Si el cddigo introducido no es
correcto el instrumento vuelve a Run. Al llegar a la pantalla “"LiSt * puede, A
pulsando < ® > acceder a cambiar el cédigo. "iGuarde su CODIGO en lugar CEEP oG
seguro!" Lo
Puede bloquearse total o parcialmente las funciones del equipo, “1” significa
bloqueado y “0” desbloqueado. Después del Ultimo GaTER>  ge almacena en A
memoria el tipo de blogueo decidido pasando a Run, si se pulsa E¢ CEET CPLUAL
saldremos sin modificar la anterior programacion. _
kokLl ...1= Bloqueo total <
0= Bloqueo siguientes capitulos gB88 SEEH EAFE
SEt # ...Blogueo prog. Modos Setpoint #.
! nPUE ... Bloqueo prog. Tipo entrada. 4
5CAL ..... Blogueo prog. Escalado. CodE i nPUE RUN
FiLE.... Bloqueo prog. Filtros. $
y
Anolt ...Bloqueo prog. Sal. LA2 g -
L > — o
rSobk ... Bloqueo prog. Sal. LRS232/LRS485 Li 5k LodE SLAL 5688
Lol n ... Blogueo prog. Entradas Ldgicas i
SPuAL ...Bloqueo prog. Acceso directo s
Setpoints EokLll FiLE
EAFE .....Blogueo tecla TARE
y
=1 =0
RUN Anol
| I—
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4. OPCIONES DE SALIDA

De forma opcional, el modelo ZN500-C puede incorporar una
0 varias opciones de salidas de control o comunicaciones,
aumentando sus prestaciones notablemente:

COMUNICACION
LRS232  Serie RS232C
LRS485 Serie RS485
LBCD BCD 24 V/ TTL
CONTROL
LA2 Analdgica 4-20 mA, 0-10 V
L2R 2 Relés SPDT 8A
L4R 4 Relés SPST 5A
L4P 4 Salidas NPN
L4PP 4 Salidas PNP
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Todas las opciones mencionadas estan optoacopladas respecto
a la sefial de entrada y se suministran con un manual de
instrucciones especifico describiendo sus caracteristicas, modo
de instalacién y programacion.

Facilmente conectables al circuito base mediante conectores
enchufables, una vez instaladas, son reconocidas por el
instrumento incluyéndose un modulo de programaciéon por
teclado en el momento de aplicar la alimentacion.

El instrumento con opciones de salida es capaz de efectuar
numerosas funciones adicionales tales como:

e Control y acondicionamiento de valores limites mediante
salidas de tipo ON/OFF (2 relés, 4 relés, 4 optos) o
proporcional (4-20 mA, 0-10 V).

e Comunicacion, transmision de datos y mantenimiento a
distancia a través de diversos modos de comunicacion.

Para mayor informacion sobre caracteristicas,
aplicaciones, montaje y programacion, referirse al
manual especifico que se suministra con cada opcién.



En la figura se muestra la colocacion de las distintas
opciones de salida.

Las opciones L2R, 4RE, L4P y L4PP son alternativas
y sblo puede alojarse una de ellas en el conector M5.
Las opciones LRS232 y LRS485 también son
alternativas y sélo puede montarse una de ellas en el
conector M1

La opcién LA2 se instala en el conector M4.

Pueden estar presentes y operar de forma simultanea
hasta 3 opciones de salida:

- ANALOGICA,

- RS232C 6 RS485 (sdlo una)

- 2 RELES, 4 RELES, 4 OPTOS NPN 6 4 OPTOS PNP
(sélo una).

La salida LBCD es exclusiva y no puede
simultanearse con ninguna de las demas. Esta opcidn
va conectada al circuito base mediante un cable
plano.

CONECTOR OPCION
SALIDA ANALOGICA

M:
CONECTOR CARTA
DE ENTRADA

M1 )
CONECTOR OPCION

DE SALIDA RS
CONECTOR OPCION

SALIDA RELES/OPTOS
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4.1 NUEVAS FUNCIONES DEL MODULO RELES

Disponible en el menu de programacion 3B-MODE (en negrita las funciones nuevas)

Digito 1

Digito 2
R

4
U

Digito 3

z
U

z
U

0= OFF

1= ON

2= ON LATCH

3= RS COM
(comando port serie)

0= HI NO
1=LO NO
2= HI FAIL SAFE
3= LO FAIL SAFE

0= Delay
1= Hyst -1
2= Hyst -2

0= Neto

1= Track Set

2= Bruto

3= Pico

4= Valle

5= Track Auto

6= Maximo

7= Maximo Filtrado
9= R.0.C.

0= Alarma LED
1= Alarma LED +
Blink Display

(*) Las opciones en el digito 4 dependen del nimero de setpoint. Segln el setpoint, son las siguientes:

SET1: 0,2,3,4,9

SET2:0,1,2,3,4,5,6,7,9

SET3: 0,2,3,4,9
SET4: 0,1,2,3,4,9




FAIL SAFE

Funcién que permite detectar la falta de alimentacion o el fallo del instrumento pudiendo de esta manera informar al PLC o
sistema general de supervision.

R.O.C.
La opcidn 9 se utiliza para velocidad de cambio positiva 6 negativa, la direccion de cambio la determina el signo del setpoint.

En modo R.O.C. (opcidon 9), si el valor de setpoint es, por ejemplo = 1000, esto significa que se activara la alarma cuando el
display aumente por su velocidad de variacion superior a 1000 puntos por segundo.

Si el valor de setpoint fuese, por ejemplo = -1000, la alarma se activaria al disminuir el valor de display con una velocidad de
variacion superior a 1000 puntos por segundo.

Las alarmas R.O.C. tienen las mismas opciones programables que el resto de las alarmas, es decir, se puede escoger el modo
de actuacion HI-LO, NO-NC, Match, retardo-histéresis, LED-LED+blink. La Unica diferencia es que si se selecciona retardo
(digito 3=0), en las alarmas R.O.C. no se aplicard a la activacién y a la desactivacion, sino sélo a la desactivacién de la
alarma.

Nota: La situacion de ovflo (sea por sensor break, o exceso de sefial de entrada, o incorrecta programacion) lleva a los relés
a la situacion de reposo que le corresponda segun la programacion establecida.
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FUNCIONES
RETORNO A LA CONFIGURACION DE FABRICA

Se realiza pulsando simultineamente las teclas CEVER> y
CreseD durante 5 segundos. Esta funcion también pone a cero
el codigo de bloqueo.

SETPOINTS

1.

Setpoints biestables "latch™. Estos setpoints una vez
activados, permanecen en este estado hasta que se
realice un reset externo de los setpoints (ver RESET
setpoints n° 25, en la tabla de funciones programables,
pagina 34). Su utilizacion nos permitira dejar constancia
de una activacién de los relés, en aquellas instalaciones
donde no se efectlie un control visual constante del
indicador.

Activacion de los relés por: el valor neto, el valor
bruto, el valor de pico o el valor de valle.

Indicaciéon de la activacion de
mediante LED o mediante LED e
display.

Acceso rapido a la programacion de los valores de
setpoint.

los setpoints
intermitencia del
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5. Activar y desactivar relé / opto (+LED)
mediante orden por RS232C 6 RS485

Se programa esta funcion seleccionando la opcién ‘3’ en
el primer digito del parametro modo setpoints
(3B ModE).

3/0/0|0]|O0

En este caso el resto de opciones (HI-LO, RET-HYS...)
no actlan, excepto la intermitencia del display al activar
el relé / opto si se ha seleccionado blink+LED en el
ultimo digito del parametro modo setpoints.

Una vez activados, estos setpoints no se desactivan en
overflow ni al pasar por programacion, sélo atienden a
la orden via RS232 o RS485.

6. Utilizar setpoint 2 para detectar pico

Se activa esta funcidn seleccionando la opcién ‘6’ 6 ‘7’
en el cuarto digito del parametro modo setpoints
(3B Mode).

1/0|0|6|0

La opcion ‘6’ es para deteccion de pico sin filtrar, la
opcién ‘7’ es para valores de pico filtrados. En este caso
se tienen en cuenta todas las opciones programadas
para el setpoint (Latch, HI-LO, RET-HYS, Blink).



El valor a programar en el parametro valor de setpoint
(3A SEtP) sera el valor de display a partir del cual se
empieza a evaluar el pico, por debajo de este valor no
actda.

SALIDA SERIE

En el protocolo ModBus se afiade la funcién 10 (escritura) y
se eliminan la 01 y la OF.

El valor a programar en el parametro valor
retardo / histéresis (3AB ModE) sera el tiempo que
permanecera activado el relé / opto una vez alcanzado
el pico (excepto si es latch).

La salida relé / opto se activa cuando el valor de
display deja de aumentar (una vez sobrepasado el valor
de setpoint2) durante un numero de lecturas
programable por el usuario de 0 a 99.

La programacion del nimero de lecturas se presenta a
continuacién de la programacion del modo setpoint 2
cuando se ha seleccionado ‘6’ 0 ‘7’ en el cuarto digito.

RS232
Compatible con protocolo ModBus-RTU (ver manual
ModBus).

RS485
Compatible con protocolo ModBus-RTU (ver manual
ModBus).

BCD
Ver funciones por conector, pagina 32.

ANALOGICA

Ver funciones por conector, pagina 32.

Nuevos comandos disponibles:

| Comando

| Funcién |

Peticién de datos

Z Transmitir valor del totalizador
B Transmitir le nimero de lotes
Ordenes

z Resetar valor total

X Resetar nimero de lotes

a# Activar setpoint n%#

d# Desactivar setpoint no#

Cambio parametros

S#

Modificar valor del setpoint no#
sin grabarlo en memoria

Peticién errores

E

Ver grafico a continuacion

7 bits 0

Overflow Input
Overflow Escala

Sensor breack




5. ESPECIFICACIONES TECNICAS

>

ENTRADA

e Configuracion.........ceceevvvveensiinnnen, diferencial asimétrica
o Tension MAXIMA....cccererrrreererrrvrereernsreeeennns +300 mV DC
o MAXima resolUuCiON.......cccveeererereisinrrrereeeeeesnnnns 0.5 v
e Impedancia de entrada .....c...ccooevimieeerinniinnnne 100 MQ
o EXCItacion .......ccccevveeeriiennns 10V (120 mA), 5V (120 mA)
PRECISION

e  Error maximo............ + (0.1 % de la lectura +2 digitos)
o Coeficiente de temperatura..........cccevvvnnnnn. 100 ppm/ °C
e Tiempo de calentamiento..........ccccuvvueeininens 10 minutos

FUSIBLES (DIN 41661) (No suministrados)

e ZN500-C (230/115V AC) wevevevrvrrrrrrnnnns F0.2A/ 250 V
e  ZN500-C1 (10-30 V DO)..oovvrvvrreverreenneennnns F 2A/ 250 V
e  ZN500-C2 (24/48 V AC)...cvvvvrrvrrrnrrnnnnnnns F 0.5A/ 250 V
CONVERSION

LI 1 <To: o T P A
I U1 o] [V ol WO 24 bits
L - T [T o ol = 16/ s
FILTROS

Filtro P

e Frecuencia de corte (- 3 dB)...........eeeen. de 4Hz a 0.05Hz
o Pendiente ......cccciiiiiiiieirre e de 14 a 37dB/10
Filtro E

e Programable .......cccoeriiiiiiiiiiiiiiieer e, 10 niveles
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DISPLAY

e Principal............... -32000/32000, 5 digitos rojos 14 mm
o AUXIlAr oo, 1 digito verde 7.62 mm
e Puntodecimal .....ccoceeeiiiiiiiiiniiie e, programable
®  LEDS..cooiiiiiieee e 14 (programacion y salidas)
e Cadencia de presentacion .......ccceeeeveecvvreeereeenenn 62 ms

INDICACIONES ERROR

e Sobre escala negativa..........cccevvviiiiiieeeeennnnnnn, -OVFLO
e Sobre escala positiva .........cccueereriiren i, +OVFLO
®  ROLUIA SENSOF....ceuiieeeeiiiereeeeree e e e e ceeeeeeas = = = = =
ALIMENTACION

e Alterna........ 115/ 230V, 24/ 48 V (£10%) 50/60 Hz AC
o CONtINUA cevvveeiiiicerrei e 10-30 v DC
e Consumo ............... 5 W (sin opciones), 10 W (maximo)
AMBIENTALES

e Indoor use

e Temp. de trabajo ...ccccceevvieevrvnniiiineeeennnn, -10°C a 60°C
e Temperatura de almacenamiento ........ -250Ca +85°C
e Humedad relativa no condensada......... <95 % a 40°C
o AU, 2000 m
DIMENSIONES

e DIMensionesS........ccvvviiiiiiiirrienniinnneneennns 96x48x120 mm
e Orificio en panel ........cccoeeeiiii, 92x45 mm
®  PESO ..o 600 g
e Material de la caja ......eevnneee policarbonato s/UL 94 V-0
e Estanqueidad del frontal .......cccceeeviviieviiniinneneeeen, IP65



5.1 - DIMENSIONES Y MONTAJE

Para montar el instrumento en panel, abrir un
orificio de dimensiones 92x45mm e introducir
el instrumento en el orificio por la parte
delantera colocando la junta de estanqueidad
entre éste y el papel.

le— 45 mm —

92 mm

Colocar las pinzas de sujecion en las guias
laterales de la caja (una a cada lado) y
deslizarlas hasta que hagan contacto con la
parte posterior del panel.

Presionar ligeramente para ajustar la caratula
frontal y dejar las pinzas sujetas en las ufias
de retencion de la caja.

Para desmontar el instrumento del panel,
desbloquear las pinzas levantando ligeramente
las lenglietas traseras y deslizarlas en el
sentido inverso al de montaje.

JUNTA DE
ESTANQUEIDAD

-
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PINZAS DE
SUJECION

LIMPIEZA: La caratula frontal debe
ser limpiada solamente con un pafio
empapado en agua jabonosa neutra.

NO UTILIZAR DISOLVENTES




Los instrumentos estan garantizados contra cualquier defecto de fabricacion o fallo de
materiales por un periodo de 3 ANOS desde la fecha de su adquisicion.

En caso de observar algin defecto o averia en la utilizacidon normal del instrumento durante
el periodo de garantia, dirijase al distribuidor donde fue comprado quien le dara
instrucciones oportunas.

Esta garantia no podra ser aplicada en caso de uso indebido, conexionado o manipulacién
erroneos por parte del comprador.

El alcance de esta garantia se limita a la reparacion del aparato declinando el fabricante

cualquier otra responsabilidad que pudiera reclamarsele por incidencias o dafos producidos
a causa del mal funcionamiento del instrumento.
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